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Fortis CA15

Klej cyjanoakrylowy o niskiej lepkosci na bazie etylu. Klej Fortis CA15 szczegdlnie polecany
jest do potgczen typu guma-plastik, plastik-plastik, oraz = guma-guma.
Charakteryzuje sie btyskawicznym dziataniem, potgczenie nastepuje w czasie od 1 do 4
sekund. Czas otwarty oraz okreslony wymagany czas docisku mozna doktadnie wyznaczyé
wytgcznie poprzez wiasne préby, poniewaz parametry te sg wysoce zalezne od materiatu,
temperatury, naniesionej ilosci, wilgotnosci powietrza, wilgotnosci materiatu, grubosci
warstwy kleju, docisku itp.

Przygotowanie

Przed klejeniem aklimatyzowac produkt.
Powierzchnie fgczonych elementéw muszg by¢ suche oraz wolne od pytu i ttuszczu.
Ze wzgledu na roznorodno$¢ materiatowg niezbedne sg samodzielne proby wstepne.

Klejenie

Nanies¢ klej jednostronnie z opakowania lub za pomocg urzadzenia dozujgcego CA.
Bezposrednio po naniesieniu nalezy potgczy¢ elementy i dociskaC je do osiggniecia
wymaganej wytrzymatosci wstepnej.

W celu skrécenia czasu docisku lub przyspieszenia, utwardzenia kleju cyjanoakrylowego
zaleca sie stosowanie aktywatora.

Czyszczenie

Utwardzony klej mozna usunaé wytgcznie w sposéb mechaniczny.

Dostepne opakowania:
Butelka 10ml, 20ml
Butelka 50ml, 500ml

Wiasciwosci fizyczne

Barwa transparentny
Lepkos¢ 20...28 [cPs]
Gestos¢ 1,05 [g/cm?] (25 °C)
Max. szczelina wypetniania 0,5 [mm]

Punkt zaptonu (1SO02592) 85 [°C]

Szybkos¢ klejenia z aktyw. < 4 [sekund]

Szybkos¢ klejenia bez aktyw. 1...4 [sekund]
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Wiasciwosci klejace

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Wytrzymatos¢é na scinanie
Udarnos¢

Max. temperatura pracy
Temperatura miekniecia
Opornos¢ elektryczna
Wytrzymatos¢ dielektryczna
Stata dielektryczna

5...26 [N/mm?]
11...19 [N/mm?]
15...20 [N mm/mm?]
-50 [°C]...+120 [°C]
160 [°C]...170 [°C]
>10 [Q mm]

25 [kV mm]

3,5 przy 1 MHz

MG FORTIS
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Czasy wigzan

GUMA

Chloropenowa i nitrylowa  1...4 [sekund]
Guma rozciggliwa 1...4 [sekund]
EPDM <4 [sekund]

Uwaga : Przy klejeniu gqum silikonowych i fluorowych nalezy zastosowac primer.

TWORZYWA SZTUCZNE

PVC 3...10 [sekund]
Zywice fenolowe 8...15 [sekund]
Polimery ABS 5..6 [sekund]
METALE

Stal, Aluminium, Cynk 45...55 [sekund]

Skiadowanie i okres trwatosci:

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury sktadowania w zakresie od +5 °C do
+15°C w zamknietych opakowaniach oryginalnych, okres trwatosci wynosi maksymalnie 12
miesiecy. Wyzsza temperatura sktadowania prowadzi do znacznego skrécenia okresu
trwatosci i moze spowodowac uszkodzenie opakowania. Temperatura skladowania nie moze
by¢ nizsza niz +2 °C.

Wazne wskazowki

Produkt moze by¢ wykorzystywany wytacznie przez przeszkolony personel w wyspecjalizowanych zaktadach!

Nasze instrukcje obstugi, instrukcje obrébki, dane dotyczace produktu lub mocy oraz pozostate tresci techniczne s tylko
ogolnymi instrukcjami; opisujg wytgcznie wiasciwosci naszych produktéw (informacje dotyczgce wartosci / ustalone wartosci w
momencie produkgji) i wydajnos¢, ale nie stanowig gwarancji w rozumieniu kodeksu cywilnego. Z powodu réznorodnosci
zastosowan danego produktu i okreslonych specjalnych warunkéw (np. parametry obrébki, wtasciwosci materiatu itp.),
uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnych préb; nasze bezptatne doradztwo w zakresie techniki zastosowan
udzielane w formie ustnej lub pisemnej oraz wyniki préb nie sg wigzace.

Firma MG Fortis nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody nastepcze lub posrednie.

Nalezy takze przestrzegac¢ informacji zawartych w kartach bezpieczenstwal!
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